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 De ce să realizăm un echipament ROTORJECT? 

Trei motive: 

 Producția de piese turnate din aliaje de aluminiu a 

cunoscut, în ultimii ani, o continuă creștere.  

 Calitatea impusă pieselor turnate din aluminiu este tot 

mai ridicată, în special în industria auto  

 Rezultatele obţinute cu echipamentele livrate în anii 

2005 - 2006 sunt foarte bune, iar clientul  este foarte 

mulţumit. 
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Obiectiv: Reducerea conţinutului de hidrogen şi de 

oxizi în topitura de aluminiu 

Degazarea prin sistemul rotativ, efectuată simultan cu injectarea fluxului,  

măreşte eficienţa operaţiei de degazare şi reduce semnificativ concentraţia 

incluziunilor de oxizi.  

Injectarea fluxului conduce la eliminarea gazelor (hidrogenul). 
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Forme şi configurații 
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Procesul de injectare a fluxului 

Metal topit 

Lance pentru insuflare 
Gaz(N2,etc.) 

Placă rotativă 

Motor 
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Procesul de insuflare rotativă 

Schiţă şi principiu de funcţionare  
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Gaz(N2,etc.) 

Injectare flux 

Acționare 

Rotor 

Panou de 

comandă 

Unitate dozare flux 

 

Vizor 

Braţ de ridicare Motor 

antrenare 

rotor 
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Etapele procesului 
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Avantaje tehnice / Sistemul de dozare a fluxului 

 Mecanismul de dozare permite livrarea unei cantităţi exacte de flux într-un interval de timp definit. 

 Presiunea şi debitul gazului insuflat sunt controlate.  

 Automatul programabil (PLC) și ecranul tactil permit reglarea și memorarea facilă a tuturor  

parametrilor procesului (cantitate flux, timpi, presiune și debit gaz, viteză de înaintare verticală, turație) 
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Avantaje tehnice / Sistemul de dozare a gazului 

Prima Generaţie  

2005 

A doua Generaţie 

2011 

A treia Generaţie  

2012 
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Avantaje tehnice / Automat programabil și ecran tactil 

Prima Generaţie  

2005 

A doua Generaţie 

2011 

A treia Generaţie  

2012 
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Avantaje tehnice / Trei generaţii 

A treia Generaţie  

2012 

A doua Generaţie 

2011 

Prima Generaţie  

2005 
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Teste / ROTORJECT – Echipamentul de testare 

Turnătoria D / 2005 - 2012 Turnătoria A / 2011 - 2012 
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Teste / ROTORJECT – Echipamentul de testare 
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Teste / Indice de densitate – Echipamnetul de testare  
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Teste / Indice de densitate 

Indice de densitate: 

(DA – DV) x 100 / DA  

Unde: 

DA – densitatea probei solidificate în atmosferă 

DV – densitatea probei solidificate în vid controlat 

A                        V                        
Probe turnate: 

(A ) Probă solidificată în atmosferă 

(V)  Probă solidificată în vid controlat (depresiune 0,8 barr) 
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Teste / Influenţa tehnologiei de tratare a băii metalice 

vs. 

Ecoflux 164 

 HA Rotorject 

vs. & 

Tablete (Gasex N3) 
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Teste / Influenţa tehnologiei de tratare a băii metalice 
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Teste / Analiză vizuală: Porozități în aliajul tratat cu 

tablete de gazare 

Înainte de 

tratament 

1 Veralux SH10 

+ 1 Gasex N3 
+ 1 Gasex N3 + 1 Gasex N3 + 1 Gasex N3 

V
id

 c
o

n
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o
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t 
A
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s
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SS1 

DI = 12,58 

SS2 

DI = 7,27 

SS3 

DI = 5,31 

SS4 

DI = 5,86 

SS4 

DI = 5,97 

Turnătoria SS / ATsi7Mg / HPDC and GDC 
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Teste / Variaţia Indicelui de densitate 
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Teste / Analiză vizuală: Porozităţi gazoase / indice 

de densitate  

V
id
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Înainte de 

tratament 

Tratament:  80 g ECOFLUX 164 / Timp injectare: 90 sec. / Timp ciclu 155 sec.  / 

Oală: cca. 500 kg / Temp. 720 – 740 °C / Turnătoria D / ATSi9Cu3Fe / HPDC 

D10 

DI = 8,08 

D11 

DI = 0,41 

D12 

DI = 1,29 

D13 

DI = 1,02 

D14 

DI = 1,25 
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Influenţa tipului de instalaţie de degazare  
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Influenţa tipului de instalaţie de degazare 

Înainte de tratament HA Rotorject Echipament degazare 

V
id
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Turnătoria  A  / ATSi7Mg / Piese turnate gravitaţional 
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Concluzii 

Avantajele echipamentului: 
 

 

Programarea simplă și flexibilă a parametrilor procesului. 

 

La funcţionarea în modul automat, atât dozarea fluxului, cât şi cea a 

debitului şi presiunii gazului insuflat sunt controlate permanent. 

 

Funcţionarea în mod complet automat permite eficientizarea producției și 

controlul avansat al acesteia, în condițiile obținerii unui aliaj lichid, gata 

de turnare, cu un nivel avansat de puritate. 
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Avantajele procesului: 
 

Prin combinarea simultană a trei elemente: 

 insuflare de gaz inert (N2 sau Ar) 

 injectarea fluxului la partea inferioară a băii metalice 

 mișcarea circulară a rotorului e grafit 

se realizează o degazare controlată și eficientă, concomitent cu o 

purificare avansată a topiturii. 
 

Consumul de flux se reduce cu 50 – 80% față de sistemul tradițional. 
 

Timpul necesar tratamentului se reduce cu circa 50% faţă de timpul 

necesar în sistemul tradițional, rezultând pierderi mai mici de 

temperatură. 
 

Consumul de gaz inert scade proporțional cu reducerea ciclului de 

tratament. 



12-14 IUNIE 2012, Iași  26 

Concluzii 

Avantajele procesului: 
 

Zgura rezultată este pulverulentă,  

ușor de îndepărtat și săracă în aluminiu. 
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Concluzii 

Avantaje privind protecţia mediului: 

Procedeul permite reducerea semnificativă a emisiilor de gaze (nocive) în 

timpul procesului de tratare a băii metalice, prin două căi: 

• Mai puţin flux înseamnă mai puţine gaze 

• Datorită randamentului ridicat, conținutul de substanțe sau preparate 

periculoase este semnificativ redus, rezultând într-o etichetare lipsită de 

orice marcaj de pericol (fluxul nu este clasificat ca produs periculos). 
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Mulţumim pentru 

atenţie ! 
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