HUTTENES - ALBERTUS ROMANIA l“

ROTORJECT

Echipament Rotativ cu Injectie pentru
Tratarea in Stare Lichida a Aliajelor de Aluminiu

Dr. -Eng. lon Alexandru Bacanu
Dipl.-Eng. Tiberiu Victor Hoblea
Dipl.-Eng. Ali Memor Musledin

N




Cuprins A

1. De ce un echipament “Made in Romania” pentru degazare
si curatirea aliajelor de aluminiu, in stare lichida?

2. Avantaje tehnice

3. Echipamente industriale realizate in Romania pentru
Injectarea in regim de rotatie a fluxului in baia metalica

4. Aparat pentru determinarea indicelui de densitate
5. Teste si rezultate

6. Concluzii

12-14 IUNIE 2012, lasi hipament Rotativ pentru Injectarea Fluxurilor




De ce sa realizam un echipament ROTORJECT? m

Trel motive:

» Productia de piese turnate din aliaje de aluminiu a
cunoscut, in ultimii ani, o continua crestere.

» Calitatea impusa pieselor turnate din aluminiu este tot
mai ridicata, in special in industria auto

» Rezultatele obtinute cu echipamentele livrate in anii
2005 - 2006 sunt foarte bune, 1ar clientul este foarte
mulfumit.
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Obiectiv: Reducerea continutului de hidrogen si de m
oxizi in topitura de aluminiu

Degazarea prin sistemul rotativ, efectuata simultan cu injectarea fluxului,
mareste eficienta operatiei de degazare si reduce semnificativ concentratia
iIncluziunilor de oxizi.

Injectarea fluxului conduce la eliminarea gazelor (hidrogenul).

Variatia continutului de hidrogen in topitura
(curbateoretica)

0,05 — =

Inainte 5 min 10 min 15 min

Sursa: Literatura de specialitate
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Lance pentru insuflare

Gaz(Nz,etc.)
"

Metal topit
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STOP N, PURGE

STOP ROTATION

STOP FLUX FEEDING




taje tehnice / Sistemul de dozare a fluxului m

A ——

R

ismu de dozare permite livrarea unei cantitati exacte de flux intr-un interval de timp definit.

unea si debitul gazului insuflat sunt controlate.

e
—
.

tul programabil (PLC) si ecranul tactil permit reglarea si memorarea facila a tuturor

—

----- r procesului (cantitate flux, timpi, presiune si debit gaz, viteza de inaintare vertical3, turatie)
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- Avantaje tehnice / Sistemul de dozare a gazului

A doua Generatie
2011

e

; A treia Generatie
®© 2012 . -
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Avantaje tehnice / Automat programabil si ecran tactil

i SIMATIC PANEL

HINOL

Prima Generatie A doua Generatie A treia Generatie
2005 2011 2012
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generatii

A doua Generatie
2011

A treia Generatie
2012



. Teste /| ROTORJECT — Echipamentul de testare

Turnatoria A / 2011 - 2012
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" Teste /| ROTORJECT — Echipamentul de testare
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Teste / Indice de densitate — Echipamnetul de testare

=
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te / Indice de densitate m

Indice de densitate:

(D,—Dy) x 100/ D,

Unde:

D, — densitatea probei solidificate in atmosfera

D, — densitatea probei solidificate in vid controlat

olidificata in atmosfera

ba solidificata in vid controlat (depresiune 0,8 barr)

E——
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Teste / Influenta tehnologiei de tratare a baii metalice

Tablete (Gasex N3)
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VS.

HA Rotorject

Ecoflux 164




Teste / Influenta tehnologiei de tratare a baii metalice m
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Influenta tehnologiei de degazare asupra valorii indicelui de densitate

Inainte
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Teste / Analiza vizuala: Porozitati in aliajul tratat cu
tablete de gazare m

SS1 SS2 SS3 SS4 SS4
DI =12,58 DI =7,27 DI =5,31 DI = 5,86 DI =5,97

Vid controlat

Atmosfera
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_\- - Valoarea Indicelui de Densitate, inainte si dupa tratarea baii cu ROTORJECT
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Inainte de tratament Turnatoria D / ATSi9Cu3Fe / HPDC / Tratament 80 g Ecoflux 164 /
Injectare 90 sec / Ciclu 155 sec
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Teste / Analiza vizuala: Porozitati gazoase / indice
de densitate "“

D14
DI =1,25

Vid controlat

Atmosfera

Tnainte de Tratament: 80 g ECOFLUX 164 / Timp injectare: 90 sec. / Timp ciclu 155 sec. /
tratament Oala: cca. 500 kg / Temp. 720 — 740 °C / Turnatoria D / ATSi9Cu3Fe / HPDC
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_ ipului de instalatie de degazare m

fluenta echipamentului de degazare asupra consumului de flux si a duratei
ciclului de trateament

Oali 330 kg Oali 700 kg
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Influenta tipului de instalatie de degazare

Turnatoria A /ATSIi7Mg / Piese turnate gravitational

Tnainte de tratament HA Rotorject Echipament degazare
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Vid controlat

Atmosfera




Concluzii m

Avantajele echipamentului:

Programarea simpla si flexibila a parametrilor procesului.

La functionarea in modul automat, atat dozarea fluxului, cat si cea a
debitului si presiunii gazului insuflat sunt controlate permanent.

Functionarea in mod complet automat permite eficientizarea productiei si
controlul avansat al acesteia, in conditiile obtinerii unui aliaj lichid, gata
de turnare, cu un nivel avansat de puritate.
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Concluzii m

Avantajele procesului:

Prin combinarea simultana a trei elemente:

» Insuflare de gaz inert (N, sau Ar)

» Injectarea fluxului la partea inferioara a baii metalice

» miscarea circulara a rotorului e grafit
se realizeaza o degazare controlata si eficienta, concomitent cu o
purificare avansata a topiturii.

Consumul de flux se reduce cu 50 — 80% fata de sistemul traditional.

Timpul necesar tratamentului se reduce cu circa 50% fata de timpul
necesar in sistemul traditional, rezultand pierderi mai mici de
temperatura.

Consumul de gaz inert scade proportional cu reducerea ciclului de
tratament.
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ajele procesului:

rezultata este pulverulenta,
indepartat si saraca in aluminiu.
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Concluzii m

Avantaje privind protectia mediului:

Procedeul permite reducerea semnificativa a emisiilor de gaze (nocive) in
timpul procesului de tratare a baii metalice, prin doua cai:

* Mai putin flux inseamna mai putine gaze

» Datorita randamentului ridicat, continutul de substante sau preparate
periculoase este semnificativ redus, rezultand intr-o etichetare lipsita de
orice marcaj de pericol (fluxul nu este clasificat ca produs periculos).
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